
Аннотация  программы производственной практики  

Профессионального модуля ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих, междисциплинарных курса  

МДК.04.01. Выполнение работ по рабочей профессии 18559 Слесарь-ремонтник 

 

1. Цели и задачи ПП  

Цель:- формирование у будущих специалистов практических навыков выполнения слесарных 

работ и осуществление контроля.  

Задачи- усвоение практических основ слесарных работ, выбора технологической оснастки, 

инструмента и проведения контроля соответствия качества изготовления деталей машин. 

 

2. Место практики в структуре программы ППССЗ Программа производственной практики 

является частью образовательной программы подготовки специалистов среднего звена по 

специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования (по отраслям), в части освоения  основного вида профессиональной деятельно-

сти технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования и соответствующих 

профессиональных компетенций. 

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, 

после прохождения междисциплинарного курсов МДК.04.01. Выполнение работ по рабочей 

профессии 18559 Слесарь-ремонтник в рамках профессионального модуля ПМ.04. Выполне-

ние работ по одной или нескольким профессиям рабочих. 

 

3. Результаты освоения ПП 

В результате освоения программы практики обучающийся должен 

иметь практический опыт: 

- вскрытия упаковки с оборудованием; 

- проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на 

каждое место4 

- выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию; 

- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм); 

- проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, 

контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа; 

- диагностики технического состояния единиц оборудования контроля качества выполненных 

работ; 

- монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе разработанной техниче-

ской документации;  

- проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и 

ремонте промышленного оборудования;  

- контроля работ по монтажу промышленного оборудования с использованием контрольно-

измерительных инструментов; 

- сборки и облицовки металлического каркаса, 

- сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 

- наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным 

и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по 

наладке оборудования; 

- комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента; 

- проведения подготовительных работ к  испытаниям промышленного оборудования, выпол-

нения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования; 

- проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим 

требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях; 

- контроля качества выполненных работ; 

- проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудо-

вания в соответствии с документацией завода-изготовителя; 

- проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техниче-

ским регламентом; 

устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией 



- диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудо-

вания; 

- дефектации узлов и элементов промышленного оборудования; 

- выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного 

оборудования; 

- анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для 

организации ремонта; 

- разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного обору-

дования; 

- проведения замены сборочных единиц; 

- проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропро-

водки технической документации изготовителя; 

- проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасно-

сти; 

- наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования; 

- замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя; 

- определения оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного 

оборудования;  

- в разработке технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и 

технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями 

технических регламентов; 

- в определении потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных 

и наладочных работ промышленного оборудования; 

- в организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюде-

нием норм охраны труда и бережливого производства. 
 

уметь: 

- определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования; 

- определять техническое состояние единиц оборудования; 

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места; 

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; читать прин-

ципиальные структурные схемы; 

- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и 

приспособления для монтажа оборудования; 

- изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования; 

- выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу; 

- контролировать качество выполненных работ; 

- анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ;  

- читать принципиальные структурные схемы; 

- пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами; 

- производить строповку грузов; 

- подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимае-

мого груза; 

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств; 

- соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки; 

- применять средства индивидуальной защиты; 

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией; 

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов; 

- выполнять монтажные работы; 

- выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда; 

− разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения 

работ; 

− осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической доку-

ментации изготовителя и ввод в эксплуатацию; 



− регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудова-

ния с использованием компьютерной техники; 

− анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования; 

− производить подготовку промышленного оборудования к испытанию 

− производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, темпера-

турный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим 

регламентом с соблюдением требований охраны труда; 

- контролировать качество выполненных работ; 

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места при проведении регламентных работ; 

- читать техническую документацию общего и специализированного назначения; 

- выбирать слесарный инструмент и приспособления; 

- выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами; 

- выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки; 

- выполнять промывку деталей промышленного оборудования; 

- выполнять подтяжку крепежа деталей промышленного оборудования; 

- выполнять замену деталей промышленного оборудования; 

- контролировать качество выполняемых работ; 

- осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдени-

ем требований охраны труда; 

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места при проведении диагностирования и дефектации; 

- определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования; 

- производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измере-

ния и испытания; 

- определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхно-

стей для установления объема необходимого ремонта; 

контролировать качество выполняемых работ; 

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего 

места при проведении ремонтных работ; 

- читать техническую документацию общего и специализированного назначения; 

- выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для 

проведения ремонтных работ; 

- производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промыш-

ленного оборудования; 

- оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслужива-

нии; 

- составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования; 

- производить замену сложных узлов и механизмов; 

- контролировать качество выполняемых работ; 

- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, 

инструмент, инвентаря; 

- производить наладочные, крепежные, регулировочные работы; 

- осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией 

изготовителя 

- контролировать качество выполняемых работ; 

- на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых 

работ для повышения их эффективности;  

- производить расчеты по определению оптимальных методов восстановления работоспособ-

ности промышленного оборудования;  

- разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного оборудования; 

- разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;  



- обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами; 

- в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям 

охраны труда и отраслевым стандартам;  

- планировать расстановку кадров зависимости от задания и квалификации кадров;  

- проводить производственный инструктаж подчиненных; 

- использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала 

для повышения эффективности решения производственных задач;  

- контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях 

работ; 

- обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническому обслуживанию 

и ремонту промышленного оборудования; 

- контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов 

бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электро-

безопасности; 

- разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов 

бережливого производства. 

 

Результатом освоения профессионального модуля ПМ.04. Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих является овладение обучающимися видом профессиональной 

деятельности МДК.04.01. Выполнение работ по рабочей профессии 18559 Слесарь-ремонтник, 

в том числе общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями: ОК 01.- ОК 09., ПК 

1.1.- ПК 1.3., ПК 2.1.- ПК 2.4., ПК 3.1.- ПК 3.4. 

 

4. Количество часов на освоения ПП: 

Объем образовательной программы в академических часах – 108  часов (3  недели)/, в том 

числе: 

учебная нагрузка обучающегося во взаимодействии с преподавателем – 18 часов,  

самостоятельная работа – 90 часов 

 

5. Контроль результатов освоения ПП: виды текущего контроля, формы промежуточной 

аттестации 

Текущий контроль: контроль выполнения видов работ. Дневник по практики. Отчет по 

практики 

Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет  

 


